DEUTSCHE NORM September 2003

WWW. SHDGIRECK. Cll
Verpackungen aus Papier und Pappe DIN
Grundbauarten von Schachteln
Deutsche Fassung EN 14054:2003 EN 14054
ICS 55.160 Mit
DIN EN 14053:2003-09
Ersatz fur

DIN 55429-1:1985-06
Packaging — Paper and paperboard packaging —
Design of cartons;
German version EN 14054:2003
Emballage — Emballage papier et carton —

Conception des cartons d’emballage;
Version allemande EN 14054:2003

Die Europaische Norm EN 14054:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die hiermit vorgelegte Europédische Norm ist die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee TC 261
.verpackung“ (Sekretariat: Frankreich) des Europaischen Komitees flir Normung (CEN) ausgearbeiteten
Norm EN 14054.

Im Normenausschuss Verpackungswesen (NAVp) wurden die Arbeiten durch den Arbeitsausschuss
AA 2.7 ,Schachteln aus Voll- und Wellpappe* betreut.

Anderungen
Gegeniiber DIN 55429-1:1985-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) EN 14054 enthalt nur noch die Beschreibung der Grundbauarten von Schachteln aus Papier, Pappe
und Karton sowie das nach ECMA zugehdrige Kodierungssystem.

b) Es wurden ein Abschnitt ,MaRe* fur die Bestimmung von Schachtelmalien sowie ein informativer
Anhang Uber die Anleitung zur Verwendung von Schachteln und deren Werkstoffen aufgenommen.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 25. April 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14054:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14054:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 261 ,Verpackung“ erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Dezember 2003 zurickgezogen werden.

Dieses Dokument leitet sich von Arbeiten ab, die von der European Carton Makers Association (ECMA), des
Verbands fiir die nationalen CMAs in Europa, durchgefiihrt wurden. ECMA hat ein kodiertes System zur
Beschreibung der Bauarten von Schachteln erarbeitet und vervollkommnet, und mit CEN wurde vereinbart, dass
dieser Code in einer Europaischen Norm beschrieben werden darf.

Der ECMA-Code kann als genormtes System angesehen werden, das dazu dient, umstandliche und komplizierte
verbale Beschreibungen von Schachteln durch einfache, von der Sprache und sonstigen Schwierigkeiten
unabhéangige, international verstandliche Symbole zu ersetzen.

Die Anhange A und B sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Konigreich.

Einleitung

Bei der Verteilung und zum Schutz von Gitern ist eine leistungsfahige Verpackung von ausschlaggebender
Bedeutung. Unzureichende oder ungeeignete Verpackung kann zur Beschadigung oder zum Verlust des Ver-
packungsinhalts fihren.

Aus geeignetem Packstoff und in zweckmafiger Form hergestellte Schachteln kénnen deren Inhalt Schutz bieten,
sind bequem zu handhaben und kénnen vor der Verwendung bei minimalem Platzbedarf transportiert und gelagert
werden. Sie kdnnen als Einzelverpackung oder Mehrstiickverpackung verwendet werden.

Zweck dieser Europaischen Norm ist, Konstruktionselemente fir Schachten aus Karton (Kartonagenpappe) durch
einen einfachen Code zu beschreiben und hilfreiche Informationen zur Funktionalitat zu geben (sieche Anhang A).
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1 Anwendungsbereich

Diese Europédische Norm beschreibt Grundbauarten und konstruktive Gestaltungen von Schachteln aus Karton.
Ausfiuhrungen von Verpackungen aus Well- oder Vollpappe werden in der vorliegenden Europaischen Norm nicht
behandelt.

ANMERKUNG  Schachteln werden gewdhnlich vom Hersteller zusammengelegt (vorgeklebt) oder als Zuschnitt an den
Anwender ausgeliefert.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthadlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

EN I1SO 2233, Verpackung — Versandfertige Packstiicke und Ladeeinheiten — Klimatische Vorbehandlung fiir die
Priifung (ISO 2233:2000).

ECMA-Code fiir Ausfiihrungen von Faltschachteln
veroffentlicht von:
European Carton Makers Association
Laan copes van Cattenburch 79

NL-2585 EW Den Haag
Niederlande

3 MaRe
3.1 Messrichtung

Die drei Messrichtungen missen zueinander im rechten Winkel verlaufen, und die MaRe werden fur eine
aufgerichtete Schachtel mit den Buchstaben 4, B und H angegeben.

— Léange (4) — die langere Seite der offenen oder vorderen Verschlussseite
(bzw. das Mal} zwischen den Seitenklappen [Staubklappen])

— Breite (B) — die andere Seite der Verschlussseite
(bzw. das zweite, verbleibende Mal} an der Verschlussseite)

— Hohe (H) — Hohe oder Tiefe, drittes Malk der Schachtel
(das ist keine Verschlussseite)

ANMERKUNG Die Differenz zwischen Auen- und Innenmaf3en der Schachtel hangt von der Dicke der Pappe ab.

3.2 Bestimmung der SchachtelmaRBe

Die Malle missen am flach liegenden Zuschnitt bestimmt werden. Die Malfte von Schachteln gelten von Mitte
Rilllinie zu Mitte Rilllinie.

Die MaRe von Hartpappe kénnen mit dem Feuchtegehalt des Materials variieren. Genaue MaRbestimmungen
missen deshalb unter genormten Klimabedingungen erfolgen (Bedingung nach EN ISO 2233: relative Feuchte
50 %/Temperatur 23 °C).
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3.3 Ausarbeitung einer Spezifikation fiir die dreidimensionale Gestaltung

Die Ausarbeitung einer Spezifikation fiir die dreidimensionale Gestaltung erfordert die Zusammenarbeit zwischen
dem Schachtelhersteller und dem Anwender, und es kann ratsam sein, einen Packversuch mit einer bestimmten
Menge von Schachteln vorzunehmen, um die Giiltigkeit der anfanglichen Spezifikation zu Uberprifen. Die Anzahl
an Schachteln, die fiir einen derartigen Versuch erforderlich ist, wird von der Abpackgeschwindigkeit und Auftrags-
grolke abhangen.

4 Gruppen von Grundbauarten

41 Allgemeines

Die konstruktive Gestaltung der Schachtelausfiihrungen kann wegen der vielen Arten zu verpackender Artikel sehr
vielfaltig sein; dennoch gibt es bestimmte anerkannte Gruppen von Grundbauarten oder -ausflihrungen. Der Zweck
dieses Abschnitts besteht darin, einen Code zu beschreiben, der zur Bezeichnung von Schachtelausfiihrungen
verwendet wird, um die Kommunikation zwischen Herstellern, Konstrukteuren, Anwendern und sonstigen
Beteiligten zu vereinfachen.

Berlcksichtigt werden sollte die wirtschaftliche Verwendung von Kartonagen. Bei der Entwicklung des
Schachtelzuschnitts auf dem Pappbogen zum Ausstanzen bringt die Anwendung von ineinander steckbaren
Ausfihrungen durch Verringern des entstehenden Randbeschnitts Vorteile. Veranderungen der relativen
Verschlussklappenlange konnen den wirtschaftlicheren Einsatz der Pappflache fiir ein gegebenes Fassungs-
vermogen (Volumen) ermdoglichen. Zu diesen und anderen Betrachtungen hinsichtlich der Ausfiihrung sollte der
Rat des Schachtelherstellers eingeholt werden.

Die Anwendung von nummerisch gesteuerten Laserschneideinrichtungen bei der Herstellung von Stanzwerk-
zeugen und Sickeneisen fiir Schachtelhersteller ergab eine Vielzahl an im Rechner gespeicherten Schach-
telkonstruktionen. Weitere Konstruktionen lassen sich bequem aus genormten, in Datenbanken gespeicherten
Verschlussklappen- und Seitenflachenformen zusammensetzen.

4.2 Codeaufbau
Der Code beruht auf der dreidimensionalen Form der Schachtel vor deren Verwendung oder dem Beflillen.

Der Code beschreibt den Grundaufbau mit einem Ein-Buchstaben-Code (Gruppe) und bericksichtigt mit zwei
zusatzlichen, jeweils aus zwei Ziffern bestehenden Teilen (erstes und zweites Element) wichtige erganzende
Angaben. Das bedeutet, dass der Code aus drei Teilen in folgender Reihenfolge aufgebaut ist:

Y 00 00
Gruppe 1. element 2. Element

Es gibt finf spezifische Gruppen von Grundbauarten, die mit A bis E beschrieben werden; eine Gruppe F enthalt
weitere Konstruktionen, die in A bis E nicht enthalten sind, und wird durch eine zusatzliche Gruppe X fir
Hilfsobjekte vervollstandigt, die fir alle Ausfiihrungen gilt, die in den Gruppen A bis F enthalten sind.

Die in den zweiten und dritten Teilen (Elementen) des Codes enthaltenen Angaben beschreiben besondere
Ausfihrungsmerkmale, die in Abhangigkeit von den Gruppen der Grundbauarten variieren, auf die sie sich
beziehen. Die jede Gruppe betreffenden Elemente sind in 4.3 enthalten. Falls Bedarf an den genauen Zahlen
besteht, kann wie auf dem Markt Ublich vorgegangen werden, siehe z. B. Literaturhinweise.

Bei Bedarf dirfen zusatzliche Elemente des Codes, die fir jeden Hersteller spezifisch sind, verwendet werden.

ANMERKUNG Eine Reihe von abgewandelten Ausflihrungen einschliellich der gegenwartig den Elementen zugeordneten
Zahlen ist im ECMA-Code aufgefiihrt.
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4.3 Gruppendefinitionen

4.3.1 Allgemeines

Die Ausfiihrungsformen von Faltschachteln sind in sechs Gruppen A bis F eingeteilt. Darstellungsbeispiele von
allen Gruppen sind Bild 1 zu entnehmen. Hilfsobjekte von allen Gruppen sind in der Gruppe X beschrieben.

4.3.2 Gruppe A
Faltschachteln mit rechtwinkligen AuRenflachen und Laschenklebung an der langen Seite.
a) Bei H ist eine Laschenklebung verbindlich vorgeschrieben (,hillenartig).

b) Die Aulienflachen haben zueinander einen Winkel von jeweils 90° (ausgenommen giebelférmige oder
versiegelte Verschlisse).

Das erste Element beschreibt die konstruktive Gestaltung der Bdden. Das zweite Element beschreibt die
konstruktive Gestaltung des Deckels.

4.3.3 Gruppe B

Faltschachteln mit rechtwinkligen AuRenflachen, keine Laschenklebung an einer langen Seite.
a) Es gibt keine Laschenklebung an einer langen Seite (es wird keine Hiille gebildet).

b) Enthalt eine Untergruppe von Verschllssen.

Das erste Element gibt eine Beschreibung der Grundform. Das zweite Element beschreibt die Deckel- oder die
Klappenausfihrung.

4.3.4 GruppeC

Faltschachteln mit Laschenklebung an einer langen Seite und mit von der rechtwinkligen Form abweichenden
Auflenflachen.

a) Inder Hohe H ist eine Laschenklebung vorgeschrieben (,hillenartig®).
b) Mindestens eine der HauptaufRenflachen des Rumpfes (Seitenflachen) ist nicht rechtwinklig.

c) Der Winkel der Seiten bezliglich des Bodens sollte 90° betragen oder im rechten Winkel zum Schachtelboden
sein.

Das erste Element beschreibt die konstruktive Gestaltung des Rumpfes. Das zweite Element beschreibt die
Ausfuhrung des verwendeten Verschlusses.

4.3.5 GruppeD

Faltschachteln mit von der rechtwinkligen Form abweichenden AuRenflachen, keine Laschenklebung an einer
langen Seite.

a) Inder Hohe H keine Laschenklebung an der langen Seite.
b) Mindestens eine der Hauptflachen des Rumpfes (Seitenwéande) ist nicht rechtwinklig.
c) Die Hohe H bezuglich des Bodens kann einen Winkel von 90° haben oder geneigt sein.

Das erste Element beschreibt die Grundausfihrung. Das zweite Element beschreibt die Ausfihrung von Deckel-,
Klappen- oder Oberteilverschluss.

3
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4.3.6 GruppeE
Produktbezogene Faltschachteln.

Konstruiert fir Anwendungen in Verbindung mit bestimmten Fullgltern. Das erste Element beschreibt die Art des
zu verpackenden Produktes. Das zweite Element beschreibt die Ausfiihrung (konstruktive Gestaltung).

4.3.7 GruppeF
Sonstige Faltschachteln.

Diese Gruppe enthalt samtliche Ausfihrungen von Faltschachteln, die nicht eindeutig genug zu einer der
Hauptgruppen A bis E zugeordnet werden kénnen.

4.3.8 Gruppe X

Hilfsobjekte von allen Gruppen.

4.3.9 Anwendung des Codes
a) Die dreidimensionale Darstellung wird betrachtet.
b) Wahl der Gruppe nach der Grundform.

c) Wahl der besonderen Elemente der Gruppe aus dem ECMA-Code.

4.3.10 Beispiel

Eine gewohnliche Schachtel mit einer einsteckbaren Deckelverschlussklappe und einer Hillenform. Ist die
Grundform mit Gruppe A vergleichbar, so wird Gruppe A ausgewahilt.

— Das erste Element fiir Gruppe A ist das Bodenteil einer Hiillenform; es wird die Nummer 55 gewahlt.

— Das zweite Element fur Gruppe A ist das Oberteil flr eine einsteckbare Deckelverschlussklappe; es wird die
Nummer 20 gewahlt.

— Der vollstdndige Code lautet dann A 5520.
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Bild 1 — Dreidimensionale Darstellung der Hauptgruppen
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Anhang A
(informativ)

Zusatzliche Angaben

A.1 Zweck

Dieser Abschnitt soll eine Anleitung zur Verwendung von Schachteln und deren Werkstoffen geben.

A.2 Bauarten und Anwendungen von Schachteln

Die fur eine gegebene Anwendung erforderliche Ausfiihrung einer Schachtel hangt vom Inhalt, von deren Masse,
Grolke, Beschaffenheit und Form, dem geforderten Schutzgrad und der Art und Weise ab, wie die Schachteln fir
den Versand zusammengefasst und geschitzt werden. Weitere Uberlegungen beinhalten, ob die Schachtel
bedruckt wird und ob sie manuell oder maschinell befullt wird. Anhang B, Tabelle 1, liefert Informationen zu einigen
mdglichen Anwendungen der verschiedenen Ausfihrungen nach dem ECMA-Code.

A.3 Auswahl des Kartons

A.3.1 Allgemeines

Die Auswahl des Kartons fir eine bestimmte Anwendung richtet sich nach einer Anzahl von Faktoren, ein-
schliellich Materialkosten, gewiinschtem Aussehen in Bezug auf den Inhalt und Bedruckbarkeit, dem Schutz, der
dem Inhalt zu bieten ist, und den Anforderungen beim Verpackungsvorgang.

A.3.2 Packstoffarten

Das fir Schachteln verwendete Grundmaterial ist Kartonagenpappe, ein aus natirlicher Cellulose und Faser-
stofflagen aufgebauter Faserwerkstoff. Die in jeder Lage verwendete Faserart bestimmt die Eigenschaften des
Kartons, und die unterschiedlichen Eigenschaften sind fur verschiedene Anwendungsgebiete wichtig.

Zusatzliche Lagen, entweder aus Papier oder einem anderen Werkstoff, kbnnen durch Laminieren aufgebracht
werden; Pappen kénnen mit Schichten aus anorganischen Massen, Kunststoffen, Wachs oder Harz beschichtet
werden. Die in den Gruppen A bis F beschriebenen Faltschachtelausfihrungen und Hilfsobjekte in Gruppe X sind
fur Verpackungen aus Karton vorgesehen, jedoch ist die Anwendung bei der Herstellung von Schachteln aus
anderen Werkstoffen, wie fein wellige Wellpappe (gewodhnlich E-Well-Pappe oder Mikro-Wellpappe) oder
Kunststofffolie moglich. Der Konstrukteur der Schachtel sollte angeben, ob eine bestimmte Ausfiihrung mit dem
ausgewabhlten Packstoff hergestellt werden kann.

A.3.3 Packstoffeigenschaften

Die Eigenschaften von Karton lassen sich nicht nur vom eingesetzten Ausgangsmaterial ableiten. Wegen des bei
Karton Ublichen Herstellungsverfahrens hat dieser Werkstoff als fortlaufend gebildete endlose Bahn anisotrope
physikalische Eigenschaften. Beispielsweise ist dessen Steifigkeit in Richtung der Endlosbahn (bezeichnet als
Maschinenrichtung, MD) gewdhnlich betrachtlich hoher als die Steifigkeit im rechten Winkel zu dieser Richtung
(bezeichnet als Querrichtung, CD). Deshalb ist es wichtig, die Maschinenrichtung des Kartons in der
Kartonspezifikation anzugeben.

Die Kartonqualitaten werden gewdhnlich mit dem Typ und der Kartondicke angegeben. Jede Kartonqualitat wird
gewohnlich von der Kartonfabrik als MaRsprung bei der Dicke angegeben (Ublicherweise in 50-um-Schritten). Die
Dicke selbst ist jedoch fir die Leistungsfahigkeit keine zuverldssige Kenngrofle, weil unterschiedliche
Faserqualitdten  unterschiedliches  Leistungsverhalten  zeigen. AuBerdem  kénnen  unterschiedliche
Herstellungsverfahren die scheinbare Dichte oder Masse je Flacheneinheit des Kartons beeinflussen, woraus sich
wiederum unterschiedliche Leistungsmerkmale ergeben.
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A.3.4 Werkstoffvertraglichkeit
Als allgemeiner Grundsatz gilt, dass der gewahlte Karton mit dem Inhalt vertraglich sein sollte.

Falls der Karton fur die Verpackung von Lebensmitteln oder zur Verwendung bei einem Herstellungsverfahren far
Lebensmittel vorgesehen ist, mussen alle gesetzlichen Vorschriften fur den zu verwendenden Werkstoff
berlcksichtigt werden.

Aufler der Ausfiihrung gibt es andere nachteilige Wirkungen, die bericksichtigt werden sollten, z. B. Verderben des
Inhalts, Schimmelwachstum oder Verfarbung des Kartons durch den Inhalt. Um diesen Auswirkungen zu begegnen
und damit fir weitere Anwendungsmaoglichkeiten zu sorgen, kann Pappe mit besonderer Beschichtung oder
Oberflachenbehandlung vorgesehen sein, die kontrolliertes Wasseraufnahmevermogen, ausreichende
Nassfestigkeit, Fettbestandigkeit oder Feuchtigkeits- und Gassperreigenschaften ergibt.

A.4 Bedrucken

ANMERKUNG  Gegebenenfalls kénnen samtliche Kartonarten bedruckt werden, wobei sich das von der blofken Angabe des
Inhalts bis zur mehrfarbigen Gestaltung erstreckt. Eine Reihe von Merkmalen des bedruckten Kartons ist jedoch zu
berticksichtigen.

A.4.1 Farbton

Die Bewertung eines annehmbaren Druckfarbtones beruht haufig auf der subjektiven Beurteilung des visuellen
Gesamteindrucks, den die fertige Packung bietet. Beim Bewerten des Farbtones sollte berlicksichtigt werden, dass
die Betrachtungsbedingungen wesentlichen Einfluss haben kénnen, und es wird empfohlen, beim Abstimmen des
Farbtones genormte Betrachtungsbedingungen anzuwenden.

A.4.2 Verderb und Geruchsbildung

Durch Verderb des Inhalts und Annahme von Geruch kénnen sich mit einigen Druckfarben Schwierigkeiten
ergeben. Hersteller und Konstrukteure sollten das geeignete Druckverfahren und Druckfarben festlegen, damit
diese Probleme besonders im Hinblick auf die Verpackung von Lebensmitteln minimiert werden. Dabei sind alle
gultigen Bestimmungen zu berlcksichtigen.

A.4.3 Abrieb

Bei vielen Verpackungsvorgdngen und beim Gebrauch sind die Schachteln Abriebvorgdngen ausgesetzt; mit
entsprechendem Abriebfestigkeitsgrad des Druckes und auch entsprechender Gestaltung des Druckbildes lassen
sich diese Probleme verringern.

A.4.4 Lichtechtheit des Druckes

Wenn die Schachteln als Displays verwendet werden, ist eine wichtige Eigenschaft die Lichtechtheit des Druckes.
Zur Beurteilung dieser Eigenschaft stehen Prifverfahren zur Verfligung. Bei einem in die Gestaltung einbezogenen
maschinenlesbaren Druck, gewdhnlich in Form von Codes oder Strichcodes, gelten im Allgemeinen besondere
Anforderungen, und die Verfahrensweisen zur Verifizierung sollten zwischen Hersteller, Konstrukteur und
Anwender vereinbart werden.

A.5 Rillen, Falten und Aufrichten von Schachteln

Wichtig ist, das der ausgewahlte Karton nicht nur zufrieden stellend bedruckt ist, sondern auch so gerillt und
gefaltet sein muss, dass der Druck nicht durch AufreiRen beschadigt wird. Die Faltlinien miissen genau angeordnet
und ausgerichtet sein und im Vergleich zur Steifigkeit des Kartons ausreichend geringe Steifigkeit besitzen, damit
das Ausbauchen der Seitenflachen minimiert ist und Laschenklebungen, die Verschlussklappen sichern, beim
Aufrichten und VerschlieBen nicht unnétiger Spannung ausgesetzt sind. Die Beschaffenheit von Rillen kann sowohl
das manuelle als auch das maschinelle Aufrichten von Schachteln beeintrachtigen, und jede besondere
Anforderung sollte der Konstrukteur dem Hersteller mitteilen. Das Vorbrechen von Rillen wahrend der Herstellung
kann das Aufrichten von vorverklebten Schachteln, besonders beim maschinellen Verpacken, erlelchtern Zur
Beurteilung der Rillqualitat und Leichtigkeit des Aufrichtens stehen Prifeinrichtungen zur Verfugunglezi i
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A.6 Lagerung von Schachteln vor Gebrauch

UberméRig lang andauernde Lagerung oder Lagerung unter ungiinstigen Bedingungen in zu trockener oder zu
feuchter Atmosphare beeintrachtigt das Leistungsvermdgen der Schachteln.

Weil diese Leistungsminderung sich beispielsweise auf Zuschnitte von Schachteln mit seitlicher Laschenklebung
auswirken kann, die besonders beim maschinellen Aufrichten empfindlich zu sein scheinen, wird eine héchste
Lagerdauer im Bereich von 2 bis 3 Monaten empfohlen.

Bei maschinell gepackten Schachteln ist Schutz vor Beschadigungen bei Transport und Lagerung sehr wichtig.
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Anhang B
(informativ)

Ausgewahlte Schachtelausfihrungen und deren Anwendungsmaoglichkeiten

B.1 Ausgewahlte Schachtelausfiilhrungen und deren Anwendungsmoglichkeiten

Ausgewahlte Schachtelausfuhrungen und deren Anwendungsmadglichkeiten sind in Tabelle B.1 angegeben.

Tabelle B.1 — Ausgewadhlte Schachtelausfiihrungen und deren Anwendungsmaéglichkeiten

Ausfiihrung ECMA-Code Merkmale Ubliche Verwendung
Faltschachteln mit rechtwinkligen ECMA A vom Hersteller an der langen | Verpackung fiir pharmazeutische
AuRenflachen und Laschenklebung Seite vorgeklebt und kosmetische Produkte,
an der langen Seite Nahrungsmittel und andere

manuelles oder vollautoma- | proqukte
— unterschiedliche Verschluss- tisches Aufrichten
arten von Deckel und Boden
Schachteln mit rechtwinkligen ECMA B vom Hersteller entweder Verpackung fur SuRigkeiten,
AuRenflachen, keine unverklebt als Zuschnitt oder | Displays und Kleidungsstiicke
Laschenklebung an langer Seite vorverklebt geliefert (zwei-
teilig oder in Abhangigkeit
von der Ausflihrung der
Klebstellen), manuelles oder
vollautomatisches Aufrichten
Faltschachteln mit von der recht- ECMAC in Abhangigkeit vom Werbeverpackung flir Kosmetika,
winkligen Form abweichenden Verschluss manuelles oder | Konfektion und Lebensmittel-
AuRenflachen und Laschenklebung vollautomatisches Aufrichten | industrie
an der langen Seite
Schachteln mit von der rechtwink- ECMA D geliefert als ein unverklebter | Geschenkpackungen flr
ligen Form abweichenden AuRRen- Zuschnitt und in Abhangig- | Kosmetika, StRigkeiten und
flachen, keine Laschenklebung an keit von der Ausfiihrung allgemeine Werbezwecke
langer Seite manuell oder vollautoma-
tisch aufgerichtet
Dem Produkt angepasste ECMA E als Sammelpackung Verpackung von Flaschen,
Faltschachteln maschinell aufgerichtet Dosen, Trays und Mehrstlick-
verpackungen
Sonstige Faltschachteln ECMA F in Abhéngigkeit von der Packhilfsmittel fiir Giter,
Ausfiihrung manuelles oder | Sonderformen fur SiiRigkeiten
vollautomatisches Aufrichten | und Kosmetika, Werbe-
verpackung fur Nahrungsmittel
und andere Produkte
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