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QB/T 1665一2004

H If 舌

    本标准是对QB/T 1665-1998《纸 ì纸板平滑度仪》的修Uo
    本标准对应于ISO 5627:1984《纸和纸板 平滑度的测定(别克法)》中对试验仪器的基木规定和校

准方法等技术内容，与ISO 5627:1984的一致性程度为非等效

    以空气泄入法测定纸和纸板平滑度或粗糙度的试验仪器，有木特生式、谢菲尔德式、PP. S式、别

克式等多种结构，别克式平滑度仪是常用的一种型式。ISO 5627对别克式平滑仪的要求有明确而详细

的规定 。

    木标准与QB/T 1665一1998相比，卞要变化如下:
    — 修改了表3中大容器、小容器的技术指标;

    -— 修改了表4中大容器的技术指标;

    一 一修改了4.6测量系统密封性的表述;

    — 增加表5“玻璃量砧”.}:注20

    木标准山中闲轻工业联合会提出。

    本标准由全国轻下机械标准化技术委员会归日。

    本标准卞要起草单位:长春市纸张试验机J

    本标准主要起草人:刘宜萍

    本标准自实施之口起，代替原中国轻I总会发布的4A, L行业标准QB/T 1665-1998《纸与纸板平M
度仪》。
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QB/T 1665一2004

纸与纸板平滑度仪

范 围

    本标准规定了纸与纸板平滑度仪的产品分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存

    本标准适用于纸张和纸板表面平滑度试验使用的别克式纸和纸板平滑度仪(以下简称“平滑仪”)

平滑仪使用中的周期技术状态检查亦应参照使用

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有1)'

修改单(小包括勘误的内容)或修订版均小适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版木。凡是小注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 191-2000 包装储运图示标志

    GB/T 456-1989 纸和纸板平滑度的测定法(别克法)
    GB/T 13306-1991 标牌

    GB/T 14253-1993 轻工机械 通用技术条件

    QB/T 1588.5-1996轻工机械 包装通用技术条件

    ISO 5627-1984 纸和纸板 平滑度的测定〔别克法)

3 产品分类

3. 1结构分类

    平滑仪以结构型式分类。根据别克式结构原理设计的平滑仪，由于采用的真空压力计的种类不同，
其结构特点有所区别。采用水银压力的平滑仪，应称为机械式平滑仪。采用高精度压力传感器和二次仪

表指小真空压力的平滑仪，应称为电子式平滑仪(亦称无求平滑仪)。

3. 2 型号编制

    平滑仪应根据基本型式及结构特点命名。平滑仪的型号编制应符合有关国家标准或行业标准规定的

型号编制规则

4 要求

4. 1 工作条件

    a) 室温:10℃一30-C;

    b) 工作台稳固，台面平整;

    c) 工作环境应清洁、干燥、无振动和腐蚀性气体;

    d) 工作电源电压的波动范围应不超出额定电压的士10%.

4.2 结构特性参数

    任何种类的别克式平滑仪，其结构与功能特性参数应按表1和表2规定。

                                        表 1 结构特性参数

试验面积/cm̀ 气流通道长/mm 试样接触压力/kPa 秒计时范围/s

l0 13.05 100 1̂ 9999

注:平滑度值以秒为单位，秒计时范围即平滑仪测量范围。
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QB/T 1665一2004

表2 功能特性参数 (容积、进气量、奥空压力)相关对应关系

使用的真罕容器八”【 进气量,mL
计时起始点及终止点的真空压力值/kPa

计时起始点 计时终比点

380

10.00 50.66 48.00

80.00 50.66 29.33

38 1.00 50.66 48.00

9i:木表值横向相关对应。

4.3相关测量参量的技术指标
    平滑仪的真空容器容腔体积 V,真空It力尸、进气量△V丁_个相关测虽参量是影响整机性能的重要

参量。任何种类的别克式平滑仪，其相关测量参量的技术指标均应按表3规定。平滑仪基本测量参量技
术指标分级应按表4规定。

表3 相关测量参量技术指标

相关参量项目 技 术 指 标

真空容器容腔体积/mL 卞7!
了」、子于4呀

3801 1

3x士 1

测量过程汁时点真空从力/kPa

  起始点

终止点(1)

终止点(0)

50.66士0.07

48.00土0.07

29.33士0.07

计时点PI压强差;kPa
第I压差

第 II压差

2.66士0.04

21.33生0.04

进气 景'ML

(1)

(2)

(3)

10士0.2

1士0.05

80士1

表4 平滑仪基本测量参量技术指标分级

项 日

                          }

A级 B级

真空容器容腔体积/m1.
大 容器

小各器

380+1

38士 1

380士3

38士1.5

计时点真空压力/kPa

  起始 点

终I上点(1)

终止点(n)

50.66士0.04

48.00士0.04

29.33士0.04

计时点间压强A/kPa
第I压差

第n压差

2.66土0.03

21.33士0.03

进气景/mL

()

(2)

(3)

10士0.15

I士0.04

80士0.8

10士0.2

I士0.05

90士1.0
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4.4 试样加压机构

    平滑仪应有可靠的试样加压装置。采用重力加压机构的平滑仪，加压重花重力应能对试样山生

(100士2) kPa的接触压力。重铭提升和落下的操作控制应灵活、省力。重馆下端的压头提起高度应不

小 于5 mm

4.5 平滑仪秒计时器准确度(1000士1)s

4.6 测量系统密封性

    平滑仪测量系统应有良好的密封性。当胶垫自接用100 kPa 1t.力压在测量而上时(玻璃砧表而土)，

真空压力抽至刚刚超过50. 66 kPa，当真空容器与玻璃板上的小孔连通时，人容器的真空压力在60 min

内或小容器的真空凡力在6 min内减少量应不大1- 0. 13 kPa，对大小容器均应符合此项要求。

4-7 平滑仪测量系统连接管路对空气的阻力应符合如下要求

    当真空容器直接与玻璃砧中心孔连通时，在2s内，真空托力应从50. 66 kPa降至29.33 kPa，对大
小容器均应符合此项要求。

48 测量控制系统功能

4.8. 1 平滑仪应具有双参数显示功能，即应能监测显示测量系统真空压力变化和显示平滑度测量值。

4.8. 2 平滑仪应具有控制真空限位(60+5)s顶压时间控制，测量过程计时起始点和终止点与秒计时

启动和终il:的联动控制等功能。
4.8.3 微控平滑仪应具有测量值打印输出功能和数据处理功能。

4.8.4 平滑仪应具有根据被测试样平滑度值实际范围选择真空容器的换档功能。

4.9 玻璃量砧

    平滑仪玻璃量砧是作为被测试样表而平滑度的参比标准而设置的幕准平而，是平滑仪的重要器件。

玻璃量砧的儿何尺寸和上下平而的平而度应按表5规定。

                                        表5 玻璃量砧

基木尺寸/mm 基准平面平面度误差/Am 其他要求

外径 有效平面外径 孔径 上平面(有效平面) 下平面 支承衬套 材料

功38士0.05 沪37.4士0.05 沪11.3士0.05
    <0. 04

(只许中!刚"I)
< ]0

中心孔内装有

金属防吸衬套

稳定性奸、透明

度好的光学玻璃

注 1 有效平面即平滑度检测时使用的参比平而，见ISO 5627:1984中表2或GB/T 456-1989中5.1图T要求

注2:如果不显著影响大多数纸样的测试结果，『卜自孔内,J不设金属防吸衬套

4.10 压板胶垫

    平滑度测量时试样被一个圆形琢板)}紧在玻璃表面上，见ISO 5627:1984中表I和GB/T 456-1989
附录A图Al，压板与试样之间应垫一块橡胶垫，橡胶垫应按表6规定。

                                          表6 橡胶垫

几何尺、尸rnln 物理性能
胶塾表面状况

厚度 L下平面平行度误差 外径 硬度/IRHD 复原弹性/%

4士0.2 < 0, 05 > 045 40士5 >62
  在光线 卜用放大镜检查

表面无斑痕、划痕、裂痕。

注:IRHD为国际橡胶硬度标度.
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4. 11 平滑仪质量

    平滑仪的安全卫生、加丁、外观等要求应按GB/T 14253一1993规定

试验 方法

5.1 试验用标准器具、工量具

    检验〔检定)使用的标准器具和工量具应包括:

    a) 精确度为0.05级活塞式压力计及专用祛码;

    b) 级工业大平;

    c) 容积检验专用装r"i一套;

    d) 级平面平晶;

    e) 分辨力值为0.01 s电子秒表;

    f) 分度值为0. 02 mm游标卜尺;

    9) 其他通用上具、量具等

5.2 试验条件

    试验应按4.1规定进行〔其中室温应为((20士5)0C ]o

5.3 真空压力示值的检验
5.3. 1 选择真空爪力为50. 66 kPa, 48. 00 kPa, 29.33 kPa 处作为检测点。

5. 3. 2 平滑仪J -k力显示装署示值应满足(50.66士0. 07) kPa, (48.00士0.07) kPa, (29.33士0. 07 ) kPa

指标，同时还应满足计时点间压力差(2. 66 1 0. 04 ) kPa和(21.33士0.04) kPa的要求

5.3.3 检验方法

    用活塞式压力计及与检测点真空压力相适应的专用祛码实测平滑仪压力传感器及__次仪表组成的

真空压力系统的示值误斧。检测应以纷用祛码标称真空压力为依据，在平滑仪压力显示装置上读数。检

测点真空压力误羌按公式(1)计算。

                                        伟二P，一P ·······································⋯⋯ (1)

    式中:

    4— 检测点真空压力误差，kPa;

    P;— 检测点真空压力二次测量示值的读数平均值，kPa;
    尸— 检测点真空压力标称值，kPao

    计时点间压力差按公式(2)、公式(3)计算。

                                  凡，=4月z一4君 ····································⋯⋯ (2)

                                戈rn=期3一All ·································⋯⋯ (3)

    式 }{,,

  戈}- 50. 66 kPâ-48. 00 kPa两计时点间压力差的误差，kPa;

  Sam�- 50. 66 kPa-29. 33 kPa两d时点千Hi压力差的误差，kPa;

  4P, z - 50. 66l Pa-48. 0O kPa两计时点间的实测压力差(即两检测点真空压力实测值之差)，kPa

  4P, 3- 50.66 kPa-29.33 kPa两计时点间的实测压力差(即两检测点真空压力实测值之差)，kPa;

  AP, - 两检测点之间真空压力的压力差标称值为2. 66 kPa;

  4P。一一两检测点之间真空压力的乐力差标称值为21.33 kPa

5.3.4 计时点真空压力检测的具体气路连接与检测操作，应根据平滑仪和真空压力结构的具体情况做
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具体安排。

5.4 测量系统密封性的检验

    检验应按ISO 5627:1984附录A中A5或GB/丁456一1989附录A中A3规定方法实测检验。

5.5 试样加压机构对试样的接触压力的检验

5.5.1按GB/T 456-1989附录A中Al规定，根据平滑仪加爪机构的不同，采用适宜的方法进行检
验 。

5. 5. 2 采用加压重陀结构的平滑仪，应在装配前对机构中所有产生重力的零件，在大平匕进行质量称

t:，总质v.Ti为(1010.2) kg
5. 6测量系统连接管的空气阻力的检验

    按GB/T 456-1989附录A中A5规定的力法进行检验
57 秒计时器准确度的检验

    以电子秒表为依据，开机实测平滑仪秒计时器示俏误差。

5.8 真空容器体积的检验

5.8.1 检验力一法一:

    检验力法应按ISO 5627:1984附录A中A6或按GB/T 456一1989附录中A4规定，通过测量 定

量的空气泄入真空容器的方法，可间接检验真空容器容腔休积。

5.8.2 检验力法_;

    检验方法应按GB/T 456-1989附录A中图A2所示华用测量装置做具休安排，)(按其附录中A4

规定进行操作 任何未被认可的方法(如平滑校对块方法)都不能代替此方法。

5.8.3 空气体积量、真空容器系统容积的计算

    按规定的方法1=i先测量实际泄入的空气量AV，同时记录 卜真空1t力实际变化情况，然后对实际泄

入的空气量进行压力修it，即将在环境大气压 卜泄入空气的体积量按公式((4)修]1I为标准大气压 Ì的空

气休积量。

                                      AV,=-

式中

AV— 标准大气压 I, -泄入空气的体积量，ML

P̀  x八V}
    P

(4)

尸、-Pall _级标准水银压力计指示的环境大气压，kPa;

4V4; 检测时环境大气压下的泄入空气的体积量，mL;

  P。一 一标准大气压，101. 325 kPa o

  真空容器系统的容积按公式(5)计算。

)

检

。

化

若

V = P�xI
六一代

    式中:

    恢— 真空容器容腔体积，mL;
    尸。— 标准大气1t.. kPa;
    Vu— 标准大气压卜的泄入空气的体积量，mL;

    P, - 测量时真空容器开始泄入空气时的真空压力，IcPa;

    P2 - 测量时真空容器泄入空气终止时的真空压力，IcPa

    检验时进气量应选择以泄入 10 ML空气检验大真空容器，以泄入】mL空气检验小真空容器。

验时以实际进气量作计算依据，也应是允许的，们应准确记录真空容器系统的真空压力变化量

5-9对4.8. 4.9, 4.10. 4.11应按要求进行实测或日测检查。

免费标准网(www.freebz.net) 标准最全面

免费标准网(www.freebz.net) 无需注册 即可下载

www.freebz.net
www.freebz.net


QB/T 1665一2004

6 检验规则

6. 1平滑仪检验

    平滑仪出厂检验应按GB汀 14253一1993有关规定进行全数检查。

6.2 平滑仪性能合格标准

    平滑仪可计量主要性能指标应全部达到本标准要求，非计鱿-般性能的不合格项允许返修达到合

格

    注:非计I一般性能，指表面质最及对整机计量性能不构成影响的非量化指标。

6.3 平滑仪质量级别的划分

    平滑仪质量级别应在合格判定后划分，级别划分按表4规定。

6. 4 平滑仪入库前复检规则
    平滑仪包装入库前应进行抽样复验，抽样力法应按GB/T 14253-1993规定，复检方法如下:
    a) 复检采取分层随机抽样;

    b) 复检合格判定数为零;

    c) 复检样机为交验批量的10%，批量为20台以下时，样机应不少1-3台，批量为10台以卜时，

        样机应不少于2台;

    d) 样机应按本标准要求逐项检查，样机中若出现不合格品，则应进行二次扩展抽样，扩展抽样的

        比例为交验批量的20%(不包括第一次抽取的样机)。二次抽样中若再出现不合格品，则应伞

        批拒收，经挑剔返 !后重新组批交验。

6. 5平滑仪出厂随机文件

    平滑仪出厂检验主要项口的实测数据应记入随机文件，没有证明产品质量合格的文件，产品不能出

厂

7 标志、包装、运输、贮存

71 标志

7.1.1 产品标志

    产品标志应按GB/T 14253一1993规定。

    平滑仪应以标牌为标志，标牌应按GB/T 13306-1991的规定。标牌材料可根据主机产品的要求和
工作条件选取。推荐使用铜和铝制造。内容包括:

    a) 制造厂名;

    b) 产品名称、型号及商标;

    c) 产品主要技术参数;

    d) 产品质量级别标志;

    e) 制造日期、编7或生产批号

71.2 包装标志

7.1.2.1 产品包装标志应按GB/T 191-2000规定。

7.1.2.2产品包装箱外表面应有文字标志和符号，内容包括:
    a) 产品名称;

    b) 制造)名、)址及邮政编码:

    c) 收发货标志及出1年月、箱号;

    d) 计量产品标志CMC;

    e) 精密仪器、小心轻放、防潮、防晒、止置力向符号;

    f) 毛重 。
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QB/T 1665一2004

7.2 包装

7. 2. 1  1{0 nii外包装应按QB/T 1588.5一1996的规定。
7. 2. 2 随机文件应齐全，文件内容应确切，随机文件应包括产品说明书、计量检定合格证、产品合格

证明书及装箱清单。

73 运输

    包装后的产品在运输过程中应按铁路、陆路、水路等交通部门有关规定，对有特殊要求的产品，应

规定运输要求

7.4 贮存

    ).品应贮存在}燥、通风、防雨的场所，7祠位平稳放t̀gt。在规定的贮存期内，产品不应发生锈蚀现
象
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