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前 言

    本标准非等效采用ISO 5636-1:1984(1989-08确认)《纸和纸板— 透气度的测定(中等范

围)— 第1部分:通用方法》和ISO 5636-2:19840989-08确认)《纸和纸板— 透气度的测定(中等

范围)— 第2部分:肖伯尔法》中有关方法原理、试验仪器及校准方法等技术内容。

    纸和纸板透气度试验，有葛尔莱法、谢菲尔德法、波茨法、本特生法、肖伯尔法等多种方法和试验仪

器，本标准所限定的内容是以肖伯尔法原理设计的肖伯尔式透气度测定仪。

    本标准采用了相关国际标准中涉及试验仪器的一些重要技术内容，对原轻工行业标准

QB/T 1667-1992《纸张透气度(肖伯尔法)测定仪》技术内容作了完善。

    本标准自实施之日起，同时代替QB/T 1667-1992,
    本标准附录A是标准的附录。

    本标准由国家轻工业局行业管理司提出。

    本标准由全国轻工机械标准化中心归口。

    本标准起草单位:四川省长江造纸仪器厂、国家纸张质量监督检测中心。

    本标准主要起草人:吕惠庆。
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中华人民共和国轻工行业标准
QB/T 1667一1998

纸与纸板透气度测定仪 代替 QB/T 1667- 1992

1 范围

    本标准规定了纸和纸板透气度测定仪的产品分类，技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运

输、贮存。

    本标准适用于以肖伯尔试验方法原理设计的、用于中等透气度范围的纸和纸板透气度试验的肖伯

尔透气度测定仪(以下简称“透气仪”)。透气仪使用中的周期技术状态检查亦应参照使用。
    注:透气度的定义、计筑 见附灵 A(标准的Bit是)_

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 191-1991 包装储运图示标志

    GB/T 458-1989纸和纸板透气度测定法(肖伯尔法)
    GB/T 13306-1991 标牌

    GB/T 14253-1993 轻工机械通用技术条件

    QB/T 1588.5-1996 轻工机械 包装通用技术条件

    ISO 5636-1:1989 纸和纸板— 透气度的测定(中等范围)— 第1部分:通用方法

3 产品分类

透气仪以结构型式分类，肖伯尔式透气度仪是多种结构型式中的一种常用型式

透气仪型号编制应符合有关国家标准或行业标准规定口

4 技术要求

4. 1 工作条件

    a)室温10̀C-35 C;

    b)工作台稳固，台面平整;

    。)仪器应在水平、垂直基准正确可靠的状态下工作;

    d)环境清洁，无震动。

4.2 透气仪的基本要求

    采用ISO 5636-1测定纸和纸板透气度的任何型式的透气仪都必须符合以下基本要求:

    a)气体体积相对误差士20o;

    b)透气时间相对误差士10o;

    c 空气流量相对误差士500;

    d)试样两面初始压强差准确度士200.测量过程压强差变化量不应超过额定值的士500;

    e)试样被夹持后，由于密封垫变形而造成试样透气面积的变化不应超过额定面积的I% ;
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QB/'r 1667一1998

    f、透气而积10 Cmz，透气面积误差士2%;

    9)密封性:任何泄漏都必须小于量程下限值的2.5%;

    h)使用水做w换介质时，穿透试样的气流方向应使试样在透气前不与水接触。

4. 3 肖伯尔式透气仪是符合ISO 5636-1要求的一种结构型式。无论以任何叙述方式提出的结构特性

参数和技术指标，其实质内容应与4. 2要求相一致。

4.4 透气仪U型压力计应符合表1规定

                                        表 1  U型压力计

玻璃U型管 双刻度标尺

mm

直管部平行度

          n〕nl

主刻度，kPa 辅助刻度，mm

量程 刻度范围 分辨力 满度误差 量程 刻度线

外径"10

内径"8
< 0.5 2 5 于一0.01

士0. 2 % (FS)

(士0.005 kPa)
200

- 100

X 50

I- 0

1- 50

- 100

4. 5 透气仪试样夹持机构及透气孔应符合表2规定。

                                  表 2 试样夹持机构及透气孔

特性尺寸及要求 透气孔面积,cm}

上下夹环中心孔直径，mm 上下夹环中心孔

  同轴度，mm
密封垫要求 标准规格 特殊规格

标准规格 特殊规格

035. 68士0.05 015-95士0.05 < 0. 05
低弹性硬度

邵尔70-80
10士0.02 2士0. 02

注:特殊规格透气面积适用于卷烟盘纸透气度测定。

4-6 容积置换配套用玻璃量筒

    透气度量简是重要的配套器具。透过试样的气体体积量的测量采用气水置换法，水的体积量由量筒

刻度读出，透过试样的空气体积量与置换出的水的体积量应相等。透气仪使用的量筒规格应符合表3

规定

                                        表 3 配套玻璃量筒

大量筒，mL 读数用小量筒，.L

容量1 000量人式) 容量500(量人式) 容量250(量人式)

分度值 容积误差 分度值 容积误差 分度值 容积误差

10 士5. 0 5 士25 2 士1.0

注:配套量筒数量，容量1 000,500,250 ml各一只

4.7 M」试系统密封性

    透气仪测试系统由试样夹持机构、U型压力计、盛水玻筒、阀及连接管件等部组合而成。系统密封

性应符合如下要求:在上下夹环之间加一表面平滑的金属圆板，然后压紧上夹环，将系统内外压差调节

至1 kl'a.封闭所有阀门。停置30 min.压力计上指示的压力降低量应不超过0. 01 kPa(即压力计上刻度

分度的一小格)。

4}8 透气仪的操作系统各调节手柄、操作控制手柄，压紧或松开操作应灵活、省力、功能可靠。
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QB/T 1667一1998

49 透气仪的安全卫生、加工、外观等要求应符合GB/T 14253的规定。

5 试验方法

5.1 试验用标准器具、工量具

    透气仪检验(检定)使用的标准器具和工量具应包括

    。)二级工业天平;

    1,)分辨力0.01 s电子秒表;

    。)分度值。.02 mm游标卡尺;

    山 同轴度检验专用量规;

    。)密封性检验专用金属圆板;

    f)其他通用工量具。

5，2 试验条件

    试验应在4.1规定的条件下进行。

5.3 对4. 2基本要求的检验原则

5.3门 气体体积量采用间接方法测量，通过气水置换，以同体积的空气将容器内的水置换出来，用量筒

收取被置换出来的水，水的体积量由量筒刻度示值指示出来。量筒容积误差即认为是气体体积量的

误差

5. 3.2 透气时间的误差由试验使用的电子秒表示值决定，秒表的示值误差即认为是透气时间误差。

5.13 空气流量是指单位时间气体流过的体积量，流量的误差由气体体积和透气时间两个参量的误差

5. 3.
;.{.。

  对4.2 d),e),f),g),h)按要求实测检查。
对4. 4U型压力计的检验

玻璃U型管的尺寸和直管部平行度，用游标卡尺实测检查。U型管直管部平行度检验时，测量

位置应选在U型管内侧上、中、下三个位置，三个位置实测距离中最大与最小值之差即为平行度误差。

5.4.2 U型压力计示值检验，用测量水头高度的方法实测检查.U型压力计检验由计量部门在装配前

透气仪试样夹持机构按表2要求实测检查。

透气仪配套玻璃量筒按表3要求以质量称量法在天平上实称检验。量简检验由计量部门在装配前

礼

5

6

进

5

5

进行。

5.了 对4. 7测试系统密封性的检验

按要求实测检查。

5.8   对4.8,4. 9各条按要求进行实测或目测检验。

检验规则

:.;
合格

6.3

透气仪出厂检验应按本标准进行全数检查。

透气仪可计量主要性能指标必须全部达到本标准要求，非计量一般性能的不合格项允许返修达到

注 非计量一般性能，指表面质量及对整机计量性能不构成影响的非量化指标.

透气仪包装人库前须进行抽样复检。复检规则如下:

a)复检采取分层随机抽样;

b)复检合格判定数为零;

c)复检样本为交验批量的10%，抽样台数的小数进位为整数。批量为20台以下时

3台，批量为10台以下时，样本应不少于2台;
，样本应不少于
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QB/T1667一1998

    d)样本按本标准要求逐项检查，样本中若出现不合格品，则应进行二次扩展抽样，扩展抽样的比例

为交验批量的20%(不包括第一次抽取的样本)。二次抽样中如再出现不合格品则应全批拒收，经挑剔

返工后重新组批交验。

6.4 透气仪出厂检验主要项目的实测数据应记人随机文件，没有证明产品质量合格的文件，产品不能

出厂。

7 标志、包装、运输、贮存

了.1 标志

7，1.1 产品标志

    透气仪应以标牌为标志，标牌应符合GB/T13306的规定。标牌用铜或铝材制造，内容包括:

    a)制造厂名;

    b)产品名称、型号及商标;

    c)产品主要技术参数;

    d)产品质量级别、标志;

    e)制造日期、编号或生产批号。

了.1.2 包装标志

    产品包装标志应符合GB191的规定。

    产品包装箱外表面应有文字标志和符号标志，内容包括:

    a)产品名称;

    b) 制造厂名、厂址及邮政编码;

    c)收发货标志及出厂年月;

    d)箱号;

    e)精密仪器、小心轻放、防潮、防晒、正置方向符号;

    f)毛重

7.2 包装

了.2.1 产品包装应符合QB/T1588.5的规定。

7，2.2 随机文件应齐全，文件内容应确切。随机文件应包括产品合格证明书、计量检定合格证、产品使

用说明书及装箱单。

7.3 运输

    包装后的产品在运输过程中应符合铁路、陆路、水路等交通部门的有关文件规定。对有特殊要求的

产品应规定运输要求。

7.4 贮存

    产品应贮存在干燥、通风、防雨的场所，并应平稳放置。在规定的贮存期内，产品不得发生锈蚀现象。
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    附 录 A

  (标准的附录)

透气度定义与计算

Al 导言

    本标准规定的肖伯尔式纸和纸板透气度测定仪，可在规定条件下，测定透过纸面的空气体积量(毫

升)，空气体积量并不是国际标准定义的透气度，因此空气体积量必须按公式换算成透气度值，测试工作

才视为完成。本附录规定的透气度定义和计算公式对透气仪的制造似乎关系不大，但对全面了解和认识

透气仪是有意义的。

A2 透气度的定义与单位

    国际标准ISO 5636-2采用如下定义:

    透气度

    在规定的条件下，在单位时间和单位压差下，单位面积纸和纸板所通过的平均空气流量，单位以微

米/(帕斯卡·秒)表示。

A3 透气度计算式

， v
r ,- 几一下二二一一一一

          all .r
................................. ( Al

式中:尸、— 肖伯尔透气度，pm/(Pa " s);

      v一一规定时间内透过试样的空气体积量，mL;

      AP— 试验时试样两面的压强差，kPa;

        t一一试验时实际透气时间，s,

A4 毫升单位与徽米单位换算关系

1 mL/(m'·Pa·s)=1 um/(Pa·s)

A5 透气仪以国际标准定义单位的透气度测t范围(中等范围)

1 X 10-i Im/ (Pa·s) -l X 10̀  pm/(Pa·s)
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